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Morse modulari per fresatrici e centri di lavoro meccaniche, idropneumatiche, idrauliche e oleodinamiche, morse per 
rettifica

MPR/82-E MORSA MECCANICA

Materiale
Acciaio Uni 18NiCrMo5 cementato, temprato e rettificato Durezza HRC 58/60
Acciaio Uni 18NiCrMo5 cementato, temprato e rettificato Durezza HRC 58/60

Caratteristiche

Morsa costruita interamente in acciaio, cementata, temprata ed accuratamente rettificata, adatta per lavorazioni di 
precisione su rettificatrici, affilatrici, macchine per elettroerosione, o anche impiegatain laboratori , sale metrologiche e 
macchine di misura, grazie alla sua precisione geometrica unita alla praticità di impiego e alla sua maneggevolezza.

È possibile il piazzamento in molteplici modi, tra cui il piazzamento verticale o laterale sui fianchi e il suo ancoraggio m
eccanico tramite staffe oppure utilizzando il piano magnetico, garantendo sempre accuratezza nel posizionamento e 
bloccaggio dei pezzi. Di serie vengono fornite 4 staffe di bloccaggio al piano della macchina utensile, la chiave per il 
serraggio della morsa e libretto di istruzioni.
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DATI DIMENSIONALI

TIPO A B C D E F G H I L M N PESO KG

80 80 100 max 44 0-
0.02

40 84 34 52 220 125 345 45 14 7



DATI FUNZIONALI

TIPO P (KN)

80 15


